ProsKit®

SS-989

Horkovzdusna stanice kombinovana s pajeci stanici

/BEZPECNOSTNI UPOZORNENI
Ke kritickym bodlm v tomto ndvodu jsou prilozeny upozornéni a varovani, aby

/Z\atele navedly k podstatnym informacim. Jsou definovana nasledovné:
UPOZORNENI: Nedodrzeni upozornéni mize mit za nasledek vazné zranéni
nebo smrt.

/'/!\VAROVANi: Nedodrieni VAROVANI miiZze mit za nasledek zranéni
obsluhy nebo poskozeni pouZivanych predmétd. Nize jsou
uvedeny dva pfiklady.

POZNAMKA: POZNAMKA oznacuje postup, nebo bod, ktery je dlleZity pro

popisovany proces.

PRIKLAD: PRIKLAD se udava, je-li treba ukdzat urcity postup, bod nebo proces.

Pro vasi bezpe¢nost dodrzujte uvedenda UPOZORNENI a VAROVANI.

/I\UPOZORNENI

Ujistéte se, Ze nepouZivate pristoj v kombinaci teplot a proudu vzduchu,

které zpUsobuji vypnuti tepelné ochrany. Mohlo by to mit za nasledek
oskozeni pfistroje.

/RVAROVANI

Pokud je pftistroj zapnuty, teplota trysky a horkého vzduch se pohybuje v

rozmezi od 100 do 450°C. Aby nedoslo ke zranéni osob nebo poskozeni predmétl

na pracovni plose, dodrzujte nasledujici:

Nemirte horkym vzduchem na osoby, nedotykejte se kovovych ¢asti v

blizkosti trysky.

Nepouzivejte vyrobek v blizkosti hoflavych plyn( nebo hoflavych materiald.

Uvédomte osoby na pracovisti, Ze pfistroj mGze dosahnout velmi vysokych

teplot a mél by tedy byt povazovan za potenciondlné nebezpecny.

Pokud jiz Pro'sKit SS-989 nepouzivate, nebo ho nechdvate bez dozoru,

vypnéte ho.

Pfed vyménou soucastek, nebo uskladnénim pfistroje ho nechte zchladit a

nasledné ho vypnéte.

Abyste se vyhnuli nehoddm, dodrzujte nasledujici opatieni:

Nebouchejte s rukojeti o tvrdy povrch ani ji jinak nevystavujte otfestim.

Ujistéte se, Ze je pfistroj uzemnén. Napajeci Sndru vzdy zapojujte jen a pouze do

uzemnéné zasuvky.



Nerozebirejte trysku.

Pfistroj neupravujte.

Pro vyménu pouZivejte pouze pravé Pro'sKit soucdstky.

Nepouzivejte zafizeni, kdyz je mokré, nebo kdyz mate mokré ruce.

Napajeci kabel ze zasuvky vyjimejte za kofen a ne za draty.

Ujistéte se, Ze pracovni prostor je dobre ventilovany.

Pro’sKit SS-989 neni uréen k pouzivani détmi, nebo invalidnimi osobami
bez dozoru.

Déti by mély byt pod dozorem, aby se zajistilo, Ze si s S5-989 nehraji.

. Balici list a ndzev soucastek

Nazvy soucastek:

Zapinani pajecky Displ. s tepl. opr.
stanice
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zasuvka pro pfipojeni
pajecky

Knoflik teploty

péjecky

Rnoflik pro reg.
teploty opr. stanice
Knoflik pro nastaveni
tepl. vzduchu

Balici list:

UzZivatelsky maual
Pajecka
Stojanek na pajecku

Drzak tepelné pistole
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Vzduchova tryska x 3

Horkovzdusna stanice kombinovana s pajeci stanici SS-989.

7. Nahradni pojistka. 3A/250V



Vlastnosti a specifikace: trysek a hrotd.
Vlastnosti:
Stanice 2 v 1 Setii naklady.
Antistaticka paje¢ka a horkovzdusna pistole Setfi naklady.
Senzor odpojeného zafizeni.
Uzavieny okruh na regulaci teploty pro pfesné a nezavislé proudéni
vzduchu
Vysoky vykon, Rychlé rozehtati
Vysoky tepelny vykon, rychlé rozehrati, nastavitelna teplota a proud
vzduchu pro snadnou montaz komponent do dér, povrcht, QFP.
Moznost zapnuti pouze jedné ¢asti pfistroje Setii naklady.

Zapnuti pouze jedné Casti pfistroje Setéi energii, na stroji mohou pracovat 2
osoby soucasné, tfi knofliky na tpravu teploty vzduchu, pajeni a knoflik na
upravu objemu vzduchu

Digitalni LED displej

Digitalni LED displej pro opravnou a pajeci stanici.

Tichy chod

Membranové cerpadlo ma max kapacitu 24L/min, hluk pfistroje je mensi
nez 45dB, objem vzduchu a teploty je nastavitelny, vhodné pro mnoho
druh( pouZziti

Automatické ochlazovani

Po vypnuti pfistroje ponecha funkce automatického ochlazovani zapnuty
vétrdk, dokud se neochladi tryska, aby se prodlouZila Zivotnost procesu
zahfivani a zajistila bezpecnost

Pojistka proti vyboji

Zabranuje statickému a elektrickému poskozeni na
DPS.

Vyménitelné hroty a trysky na horky vzduch
Vymeénitelné hroty a trysky na horky vzduch jsou uzplisobené pro rlizné

druhy osazovanych soucastek. Jsou také pouZitelné pro vétsinu znackovych
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Specifikace:

Model

SS-989

Celkovy vykon

700W

Velikost baleni (mm)

330 (d) * 275 (8) * 195 (v)

Vaha

3.7kg

Specifikace opravné stanice

Vstupni napéti AC 220V +£10 50Hz-60Hz
PFikon 640W

Vzduchové cerpadlo membranové
Objem 24L/min (max)
Teplota horkého vzduchu 100x-450xk

Hluk Hluk < 45dB
Zobrazeni LED displej
Specifikace pajecky

Pfikon pdjecky 60W
Teplotni rozsah pajecky 200k-480k
Unik napéti z hrotu paje¢ky <0.5mV

Montaz

A. Kompletace ovladaci stanice
Y P¥ipojte drzak tepelné pistole

Vysroubujte Sroub pro uchyceni drzéku

ze strany stanice, pfipojte drZdk a @ \‘Lf

prisSroubujte ho ke stanici (Obr. 1)

B. PFipojte trysku

Y Povolte Sroubek na upevnéni trysky,

nasadte trysku na tep. pistoli a 2 F
pFiSroubujte Sroubek zpét. Viz. obr. 2 \@
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C. Zapojeni ke zdroji napéti, zapnuti
pfistroje

Y Umistéte tepelnou pistoli do drzaku. (Obr. 3)

Obr.
3

Y Uvolnéte bezpecnostni Sroub Cerpadla, ktery je na spodni strané
ovladaci stanice. (Viz. obrazek dole)
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Z\ CAUTION: Please remove the pump
securing screw (M5x10 marked red) from
the bottom of the station. Failure to do so
may result in serious problems

Y Zastréte napajeci kabel do zasuvky
Y Zapnéte pfistroj, po spusténi se rozsviti svétlo
Y Nevytahujte nap3djeci kabel ze zasuvky ihned po vypnuti pfistroje,
vétrak dodatec¢né chladi teplé &asti. Napdjeci kabel by nemél byt
vytaZzen do chvile, nez vétrak skonci svou cinnost.
III. Navod k obsluze
Y Odstrante SMD soucastky (jako napf. QFP, SOP, PLCC atd.)

1. Nastavte proudéni vzduchu a teplotu tepelné pistole na poZadovanou
uroven

2. Vsunte dratovou pinzetu pod

vedeni soucédstky. Pokud $ifka | ]

soucastky nesedi se sifkou pinzety
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sefidte Sitku zmdacknutim dratku. Soucédstky jako PLCC,nebo malé
Cipové odpory odpajte za pomoci obyc¢. pinzetky apod.
3. Drite tepelnou pistoli nad SMD soucastkou, nedotykejte se vsak
soucastky, nechte horky vzduch rozpojit pajeny spoj. Dbejte na to, aby
se tryska nedotykala vedeni soucdstky.

4. Jakmile se cin roztavi, odstrante pinzetou SMD soucastky. (viz. obr. 5)

o Obr. 5

- o
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5. Po vyjmuti SMD soucdstky odstrante zbytkovy cin

odsavackou.
Y Navod k obsluze opravné stanice

1. Naneste pfimérené mnozstvi pajeci pasty a osadte SMD soucastku na

DPS.
2. Obr. 6 zobrazuje nahfivani sou€astek
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3. Rovnomérné nahrejte montazni ramecek (viz. obr. 7)
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4. Cisténi
Jakmile je pajeni dokonceno, odstrarite z desky zbytky tavidla

vhodnym ¢Cistidlem.
IV. Navod k obsluze pajecky
1. Smontovani stojanu na pajecku.

Y Vlozte Cistici houbi¢ku na misto. Obr. 8

“*UPOZORNENI*

Po namoceni houba nabyde. Pfed pouZivanim namocte houbu do
vody a vyZdimejte ji do sucha. Hroty se mohou pfi pouZivani suché
houbicky poskodit.
2. Vlozte pajecku do stojanku. Obr. 9
3. Odstranite ochranny kryt na vrchu pajecky.
4. Pfipojte kabel pajecky do ovladaci stanice do zditky s péti dirami. (obr.
9)
***Upozornéni***

Pfed pripojenim nebo odpojenim kabelu pajecky pfistroj

X Receptacle
vypnéte. "CPEES Align the

5t/ grooves
% > and pins

24 and push
F‘E straight in Obr. 9
a »



5. Zastrcte napdjeci kabel do zasuvky, nasledné zapnéte pfistroj.

6. Nastavte teplotu knoflikem na regulaci teploty.
***Upozornéni***

Vysokd teplota zkracuje Zivotnost hrotu a muUZe zpUsobit

soucastkam teplotni Sok. Pfi pajeni pouzivejte nejnizSi moznou

teplotu, pokud je to mozné. Zaroven timto také poskytnete ochranu

soucastkam, které jsou citlivé na teplotu.
Tx%k%

***Upozornéni

Po pouziti vratte pajecku vidy zpét do
stojanu.
***Upozornéni***
Po poutziti vidy vycistéte hrot pdjecky a namocte ho do pdjedla,
abyste zabranili oxidaci a prodlouzili Zivotnost hrotu.

7. Udrzba a obsluha pajeciho hrotu

Y Pfed pouzivani vzdy ocistéte hrot, abyste odstranily zbytkové tavidlo
nebo pajedlo. Pouzijte Cistou a vihkou houbicku. Necistoty na hrotu
maji mnoho skodlivych ucinkd, jako napf. snizena vodivost tepla,
ktera prispiva k chabému pdjecimu vykonu.

Y Pokud neni pajeCka pouzivana, neponechavejte ji zapnutou ve
vysokych teplotach dlouho, cin pak zoxiduje a sniZi tak vodivost.

Y Po pouziti vzdy vyc€istéte hrot pajecky a namocte ho do péjedla,
abyste zabranili oxidaci a prodlouZili Zivotnost hrotu.

Y Kontrola a CiSténi hrotu pajecky

Tx*k%

***Upozornéni

6 Nikdy neodfezavejte oxid na hrotu fezakem.
6 Nastavte teplotu na 250kor 482.11.
6 Po ustéleni teploty vyCistéte hrot houbiCkou a zkontrolujte jeho

stav. Pokud je hrot opotfebovany, nebo deformovany, vyménte

ho.

6 Pokud je povrch pajeciho hrotu pokryt ¢ernym oxidem,
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naneste na néj Cerstvé pajedlo obsahuijici tavidlo a znovu
ocitéte hrot. Opakujte postup, dokud neni oxid
odstranén, poté namocte hrot do Cistého pajedla.

6 Pokud se hrot opotfebuje, nebo deformuje, vymérite ho.

V. Vyména pojistek

Pokud je pojistka spalend, vyménite ji za nahradni (Viz. obrazek dole)

1.
2.
3.
4.

Odpojte snliru ze zasuvky
K povoleni krytu pojistky pouzijte Sroubovak Philip (+)
Vymeénite pojistku za novou

Vratte kryt pojistky zpét na misto

Specifikace pojistek: 3A/250V

10



